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VORLAUFIGE SPEZIFIKATION

Beschreibung

Grafiprint WG15R ist eine monomer kalandrierte Weich-PVC Folie mit weiB glanzender Oberflache und schwarzer Riickseite.
WG15R ist mit Lochern in einer GréBen von 1,5 mm perforiert. Der Anteil der bedruckbaren Fldche an der Gesamtflache liegt
bei 68%. Die Folie ist bedruckbar auf allen gangigen Solventdruckern (Eco/Mild/Hard) und Latexdruckern. Die Folie ist mit
einem wieder ablosbaren Akrylatkleber auf Losemittelbasis beschichtet. Dieser Kleber wird von einem hochwertigen
Silikonpapier geschiitzt.

Folie : monomer kalandrierte, weiB glanzende Weich-PVC-Folie mit schwarzer Riickseite in einer Starke
von £ 160 Mikron mit Mikroperforation (1,5 mm).

Kleber : wieder abldsbarer Akrylatkleber auf Losemittelbasis, mit hoher Resistenz gegen UV-Licht,
chemische Produkte und Feuchtigkeit.

Riickenpapier : 140 g/m2 weiBes PE-beschichtetes Papier.

Einsatzbereich

Das Grafiprint Window Graphic Material WG15R kann auf den meisten Solvent- (eco/mild/hard) und Latex eingesetzt werden.
Nicht geeignet fiir UV-Drucker. Bei Verwendung von UV-Tinten kdnnen die Locher verstopft werden.

Anwendung

Grafiprint WG15R eignet sich fiir kurzfristige Window Graphic Anwendungen im Innenbereich sowie im AuBenbereich, z.B.
Werbegrafiken auf Fahrzeugen, Schaufenstern und anderen ebenen transparenten Substrate.

Produktspezifikationen
Technische Eigenschaften bei einer relativen Feuchtigkeit von 50 £ 5 % und einer Temperatur von 23 %+ 2°C.

1. Dicke — Gewicht!
Dicke / Gewicht Folie Din53370 160 Mikron / 140 g
Dicke / Gewicht Folie + Kleber + Papier Din53370 330 Mikron / 295 g
2. Dehnungswiderstand bei Bruch?
Langs Din53455 > 50 %
Quer Din53455 > 50 %
3. MaBstabilitait? Finat 14 < 0,40 mm
4. Klebkraft?
Nach 20 Minuten Finat 1 6 N/25mm
Nach 24 Stunden Finat 1 8 N/25mm
5. Quickstick5 Finat 9 3N
6. Transparenz - 30 %
7. Erwartete Haltbarkeit im AuBenbereich® - 2 Jahre
Leicht entfernbarkeit 1 Jahr
8. Temperaturbereich
Bei der Montage - +10°C bis +35°C
Wahrend der Einsatzdauer - -20°C bis +70°C
9. Druckfarbe des Logos auf Abdeckpapier - keine Bedruckung
10. | Entziindlichkeit
Angebracht auf Aluminium, Glas, Stahl = selbsterléschend

Lagerungshinweise

Alle Grafiprint Materialien sollen stets in der Originalverpackung und mit dem mitgelieferten Kantenschutz gelagert werden
(vorzugsweise vertikal).

Um einen Qualitatsverlust zu vermeiden, sollen die Grafiprint Solventdruckfolien zudem bei einer Temperatur zwischen 10 und
20°C und einer relativen Feuchtigkeit von 50 % gelagert werden. Unter diesen Bedingungen betragt die Lagerfahigkeit zwei
Jahre.
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Weitere Hinweise

Durch die Verwendung von groBen Mengen Ldsemitteltinte beim Druck kénnen die Lésemittel aus der Drucktinte die Tinte des
Riickseitendrucks auf dem Silikonpapier anlésen. Sollte das Material nach dem Druck zu schnell aufgerollt werden, kann der
Riickseitendruck auf dem Druckbild sichtbar werden. Grafityp empfiehlt daher, die Tintenmenge auf ein Minimum zu
beschranken und die Ausdrucke ausreichend trocknen zu lassen, bevor das Druckmedium aufgerollt wird. Generell ist auf eine
sorgfaltige Trocknung zu achten, um die optimale Weiterverarbeitung des Druckmediums, z.B. ein Verbund mit einem Laminat
oder die Verklebung allgemein, zu gewdhrleisten.

Weil die Farbe der Folie bei jeder Produktion duBerst gering abweichen kann, raten wir Ihnen, keine Folien verschiedener
Batchnummer in einem selben und kritischen Auftrag zu verwenden. Die dazu in Betracht zu nehmen Nummer besteht aus den
ersten 5 Ziffern der 7-ziffrigen Batchnummer.

GrafiWrap WG15R ist geeignet fiir UV-Curable Tinten, aber wenn eine sehr hohe Tintenmenge auf das Material gespritzt wird,
kdnnen die Locher verstopft werden, sodaB die Tinte an diesen Stellen nicht auf dem Riickenpapier bleibt wenn der Ausdruck
vom Riickenpapier entfernt wird.

Empfohlene Trockenzeiten
- Bei hellen Ausdrucken : mindestens 2 Tage bis Verklebung
- Bei dunklen Ausdrucken : mindestens 3 Tage bis Verklebung
- Bei groBeren Mengen schwarzer Tinte : mindestens 3 Tage bis Verklebung — wir raten Ihnen auBerdem die Seiten zu
“sealen”/iiberkleben mit einer Streifen gegossener transparenter Folie

Empfohlene Temperatureinstellungen

Beim Drucken auf den Grafiprint Druckmedien ist die Temperatureinstellung des Druckers besonders wichtig. Die folgenden
Temperatureinstellungen gelten als Richtwerte :

- Losemittelbasierte Tinten (eco/mild/hard) : Pre-Heater 35-45°C, After-Heater 40-50°C

- HP Latex Tinten : Trocknung 55°C, Curing 90-110°C

- Mimaki Latex Tinten : Pre-Heater 50°C, Druck 50°C, Curing 50°C
Abhé&ngig von den Umgebungsbedingungen, der Tintenmenge und der gewiinschten Druckqualitdt kdnnen diese Temperature
leicht abweichen. Die Temperatureinstellungen kénnen héher eingestellt werden, wenn das Material dabei weiter plan liegt.
Eine zu hohe Temperatur kann zu schlechteren Druckergebnissen und zu Farbunterschieden fiihren, weil das Material weicher
wird. Weiterhin kdnnen dann die Transportrader des Druckers das Material beschadigen und aufgrund mangelhafter Planlage
kann es dann zu Beschadigungen des Drukkopfes kommen.
Bei der Verwendung einer Nachheizung (Trockner) empfehlen wir eine Nachheiztemperatur, die etwa 5°C bis 10°C hoher liegt,
als die Vorheiztemperatur. Dabei ist aber auch hierbei zu beachten, dass die eingestellte Temperatur nicht zur Welligkeit des
Druckmediums fiihrt. Generell sollte die Temperatur der beiden Heizungen unter Beriicksichtigung der Planlage so hoch wie
mdglich eingestellt werden, um eine optimale Druckqualitdt zu erzielen.

RATSCHLAGE

Wenn Sie die Folie nach einiger Zeit wieder entfernen mochten, raten wir Ihnen den Gebrauch eines HeiBluftgeblases (Heat
Gun). Falls es danach doch noch Kleberreste an der Glasoberflache gibt, konnen die einfach entfernt werden : einfach die
Kleberreste mit Seifenwasser anfeuchten, einige Minuten eindringen lassen, und danach mit einem Stahlkratzer (auch
verwendet um Farbspritzer zu entfernen) abstechen.

Die Grafiprint Window Graphic Folie (laminiert sowie unlaminiert) soll immer mit der Druckseite nach auBen aufgerollt werden.
Bevor Sie die Folie auf ein Fenster verkleben, raten wir Ihnen, das Fenster mit Wasser zu reinigen (keine Seife oder andere
Produkte hinzufiigen) und nachher mit Isopropanol, Ethanol oder Methanol zu entfetten.

Grafiprint WG15R soll IMMER trocken verklebt werden.

Grafiprint WG15R darf nie bei einer Temperatur <10°C verklebt werden. Bei kalteren Temperaturen das Fenster heizen.
Verkleben Sie die Folie NIE bis gegen dem Gummi oder der Silikone. Achten Sie darauf, daB Sie immer mindestens 2 mm vom
Rand entfernt bleiben.

Warten Sie immer mindestens 24 Stunden bevor Sie den bedruckten WG15R laminieren.

Bei der Montage auf Glas, bitte die Kleberseite moglilchst wenig mit den Handen beriihren.

Bitte beachten

Die Daten in diesem Produktdatenblatt basieren auf Tests, die durch Grafityp ausgefiihrt werden, und die Grafityp fiir zuverldssig und Marktrelevant hélt. Die Daten stellen immer einen
Durchschnittswert, einen Mindestwert oder einen Héchstwert dar. Die Daten dienen zur Information und lassen keine Ableitung rechtlich verbindlicher Zusicherung bestimmter Eigenschaften
zu. Weiterhin entbinden die Daten den Verwender nicht von eigenen Tests, um die Tauglichkeit des Produktes fiir die Anwendung zu priifen.

1) Die Dicke der Grafiprint Materialien kann ein Wenig variieren. Der angegebene Wert ist ein Durchschnittswert, der sich aus einer Reihe von Messungen ergibt.

2) Der Dehnungswiderstand bei Bruch der Grafiprint Materialien kann ein Wenig variieren. Der angegebene Wert ist ein Mindestwert, der sich aus einer Reihe von Messungen ergibt.

3) Die MaBstabilitat ist der Schrumpf des unbedruckten Materials in mm. Um diesen Wert zu messen, wird die Folie auf Aluminium (10x10cm) verklebt, und 48 Stunden in einen HeiBluftofen
einer Temperatur von 70°C ausgesetzt (= Finat 14 Methode, angepaBt an eigenes intern entwickeltes Verfahren). Der angegebene Wert ist ein Hochstwert, der sich aus einer Reihe von
Messungen ergibt.

4) Zur Messung der Klebkraft wird die Folie auf Glas verklebt. Nach 20 Minuten und nach 24 Stunden wird die Folie in einem Winkel von 180° und mit einer Geschwindigkeit von 300
mm/min. wieder entfernt. Der angegebene Wert ist ein Durchschnittswert, der sich aus einer Reihe von Messungen ergibt.

5) Der "Quickstick" ist die direkte Klebkraft, gemessen auf Glas. Der angegebene Wert ist ein Durchschnittswert, der sich aus einer Reihe von Messungen ergibt.

6) Die erwartete Haltbarkeit im AuBenbereich gilt fiir mitteleuropdisches Normalklima und bei vertikaler Verklebung. Bei nicht-vertikalen Anwendungen kann die Lebensdauer bis 50% kiirzer
sein. Die Messung der Haltbarkeit der Grafityp Folien basiert auf einer professionellen Verklebung auf einem trocknen, fettfreien und geeigneten Untergrund. Tropische Bedingungen oder der
Einsatz in der Nahe von chemischen Emissionen kann die Lebensdauer ungtinstig beeinflussen.

Die Qualitét Ihres Ausdrucks ist nicht nur vom Grafiprint Medium, sondern auch von vielen anderen Faktoren (Drucker, Tintenqualitét, Drucksoftware, ICC-Profil, Umgebungstemperatur,
Luftfeuchtigkeit, usw...) abhdngig. Daher kann Grafityp nicht fiir das endguiltige Druckergebnis garantieren oder verantwortlich gemacht werden.

Die in unserer Kompatibilititsliste erwdhnten Materialien sind unter normalen Bedingungen getestet worden, und die Ergebnisse dienen nur als Hilfeleistung. Anderungen sind jederzeit
moglich. Fiir weitere detaillierte Informationen verweisen wir zudem auf unseres allgemeine "Grafiprint Garantiezertifikat" und unsere "Allgemeine Verkaufs- und Lieferbedingungen".

GRAFITYP Selfadhesive Products N.V.
Grafiprint Medien fiir Solventdrucker — WG15R
Grafityp ist ein ISO-9001 zertifiziertes Unternehmen




